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Saflik derecesi anahtarina iligkin UIP yonetmeligi MR

Surim bilgisi

Bu yonetmelik ilk olarak 2009 yilinin Agustos ayinda yayimlandi.
2023 yilinin Mart ayina ait bu ikinci striimde asagidaki unsurlar revize edildi:
¢ Anlasilmasini ve diger dillere ¢evrilmesini saglamak igin basit ve acik bir dil

o Saflik derecesinin belirlenmesinin dtesine gegen igeriklerin silinmesi (6rn. kimya /
oksidasyon sureci)

o Saflik derecesi ile ilgilileri varsa terimlerin tanimlarini iceren bir sézligun
olusturulmasi
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Saflik derecesi anahtarina iligkin UIP yonetmeligi MR

Onsoz

Saflik derecesi anahtari uygulanirken farkli bakis acilari ve tecriibeler nedeniyle ayni tank ic
durumunun degerlendiriimesinde farkliliklar ortaya ¢ikabilir.

Saflik derecesi anahtarina iliskin UIP yonetmeliginden bittinlik konusunda herhangi bir sey
iddia edilemez. Burada amag¢ pazarin mimkiin oldugunca genel bir resmini ¢ikarmaktir, 6zel
teknik ¢ozumler dikkate alinmaz.

Yonetmelik, tankin i¢c durumunun siniflandiriimasinin, tek tip bir degerlendirmeye goturmesini
saglamaya katkida bulunuyor.

UIP, kasit veya agir ihmalden kaynaklanmadigi slrece, anahtarin veya bu yonetmeligin
kullanimindan kaynaklanan hasarlar i¢cin sorumluluk veya yukimltlik kabul etmez.

Yénetmeligin uygulanmasi firma sorumluluklarini ortadan kaldirmaz. is giivenligi ile ilgili
genel olarak gecerli ve yasal dizenlemeler dikkate alinmahdir (6rn. VPI-EMG 11 moduld).

. _____________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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Giris

Saflik derecesi anahtari tankin i¢ durumunun ve sivi maddelerin veya sivilastiriimis gazlarin
tasinmasi icin tank vagonlarinda Urinle temas eden tim donanim pargalarinin tek tip bir
degerlendirmesini destekler. Bir tankin temizlik durumunun tanimlanmasi igin bir temel sunar.
Orn. gozenekler, yapismalar ya da renk degisiklikleri ile ilgili detayh bilgiler de ayrica
paylasiimalidir. Bazi durumlarda 6rn. detayli rapor, kapsamli fotografli belgeleme gibi detayh
bilgiler gerekehbilir.

Saflik derecesi anahtarinin yapisi

Saflik derecesi anahtari 5 rakamdan olusmaktadir:

Rakam
Rakam
Rakam
Rakam
Rakam

arownNPRE

Malzeme
Tankin ylzeyi
Yuk kalintilari
Durum (hava ya da azot)

bos kalacak

& - Kursun temelli kaplama

7 - Kaplamalar

1. basamak 2. basamak 3. basamak 4. basamak
Malzeme Yiizeyin agiklamasi Yik kalintilarimin isaretlemesi Durum
& 2 3 4 5 6 7 9 1-Hava
Temiz, passiz Temiz, parlak pas  |Pas birikmesive [Unkivamindave  [Un kivaminda ve [Tabaka pas, pas |Gevsek pas, Ozel anlagmalar
1-Gelik gevsek pas (un  |hafif renk kati pas, belirgin |izleri plaklar 0 - Kalinti yok, kokusuz, 2-Azot
(alagimsiz) i kurutulmus
3-Diger
1 - Kalinti yok, hafif koku var, belirtimler
2- CrNi - Celik Metalik olarak  |Metalik olarak Metalik olarak |Korozyon nedenli  |Korozyon Lokal korozyon (Ozel anlagmalar | kurutulmus
temiz temiz, hafif mat, yiike bagh |pirdzlenmeler nedenli
3-CrNiMo - Gelik polgelenmeler renk piirizlenmeler 2- Kalinti yok, drine &2¢i koku
degisiklikleri ve renk var, kurutulmus
8- Aliminyum i
4 - Kauguk veya benzer polimer |Temiz, yizey  |Yazey kapall Yizey kapall Bzel anfagmalar | 3 - Kati yapisikliklar, driin tozu
nitelikleri temelli yumusak veya [kapali degil, <
sert kauguktan dretilmis Kkabarciklar, 4 - Duvarlar hafif yaghmst, yagh
kaplamalar ayrimalar, yapigikiiklar yok
taban alt
5 - Emaye temelli kaplama paslanmalari 5 - Duvarlar hafif yaglimsi, yagl

yapisikliklar var

6-Bos, goranr kalinti yok,
buhar asamast

7 - %a2'ye kadar yapisikliklar var

8- %s2'nin Gzerinde yapisikliklar
var

9- 6zel anlasmalar

5. basamak (gu an icin kullaniimamaktadir)

Resim 1: Saflik derecesi anahtari (Strim tarihi: 1.2.2023)

|
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Saflik derecesi anahtarina iligkin UIP yonetmeligi MR

Genel notlar

1. rakam tankin Urun ile temas eden yuzeyinin malzemesi ile ilgilidir. Buna astarlar veya
kaplamalar da dahildir. Baska malzemeden yapilmis donanim pargalari 1. rakamin
siniflandiriimasinda énemlidir.

Tank malzemesi temel olarak tank levhasinda belirtilmigtir.

Saflik derecesinin belirlenmesi, 6rnegin asgari duvar kalinhigi veya kaynak
degerlendirmesi hakkinda aciklamalar yapan bir glivenlik degerlendirmesini temsil etmez.

Tank atmosferine iliskin bilgiler, 6rn. tanka girmeden énce yapilacak élgtimler gibi is
sagligr agisindan dnemli gerekliliklerin yerine gegcmez.

Armaturler, dagitici borular, tagsma borulari vs. gibi donanim pargalarinin durumu, saflik
derecesi tespit edilirken dikkate alinmalidir.

Tankin yuzeyindeki strtinme izleri 2. rakamdaki saflik derecesini ancak uygun taglama
malzemeleri kullaniimadiysa etkiler. Ozellikle paslanmaz gelik tankta sonradan korozyona
neden olan ferritik taglama malzemeleri kullanildiysa.

Degerlendirmeler genel olarak temizlik ve bakim at6lyesi uzmanlari tarafindan
gerceklestiriimeli ve sadece siniflandirma dénemi icin gegerlidir.

Saflik derecesinin belirlenmesi ne temizlik sertifikasinin ne de ¢alisma izninin yerine
gecmez!

____________________________________________________________________________________________________]
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Saflik derecesi anahtarina iligkin UIP yonetmeligi T

Siyah celik tankta korozyon

Hemen hemen her siyah ¢elik tank zaman icinde korozyonun etkilerini gosterir. Dolayisiyla
1.2.x.x saflik derecesinde belirtilen "parlak pasin" nedeni c¢eligin oksidasyonudur. Bu paslak
pas, gelik vagonlarda tasinan Urtinlerde "Pas birikmesi ve gevsek pas (un kivaminda)"
(1.3.x.x) veya "Kati pastan" (1.5.x.x) daha fazla zarar vermez.

Belirtilen korozyon etkileri, tankin gelik yizeyinde saece hafif ve normal asinmaya yol acgar.

Tankin kullanimi igin ylzeye degil duvarin derinligine inen yerel korozyon belirtileri daha
sorunludur. Burada asgari duvar kalinliginin altina digilebilir ve bazi durumlarda sizinti
meydana gelebilir.

Ozel durumlarda kritik bir boyut mu yoksa sadece hafif, muhtemelen gérsel bir bozukluk mu
s6z konusu oldugu asagidaki fotograf numunesi ile agiklanacaktir.

Not: Asagidaki resimler gerekli asgari duvar kalinligini dikkate almadan yuzey yapilarini
aciklamaktadir.

Pas birikmesi ayni zamanda hafif ¢cokuntuler/zayifliklar veya pas kumu olarak da
anlasiimalidir.

Resim 2:
Saflik derecesi 1.3.x.x

Tank yizeyinde yulizeysel
korozyon, sorun teskil
etmeyen agsinma

. _____________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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Saflik derecesi anahtarina iligkin UIP yonetmeligi T

Resim 3:
Saflik derecesi 1.3.x.x

Pas kumu

Resim 4:
Saflik derecesi 1.4.x.x

Un kivaminda ve hafif
renk degisiklikleri

. _____________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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Resim 5:

Saflik derecesi 1.5.x.x

Guglu renk degisikligi,

siyah rengine burinme

Resim 6:
Saflik derecesi 1.5.x.x

Tank tabaninda kati pas

Herhangi baska sinirlama yoksa
saflik derecesi 1.3.x.x, kati pasin
giderilmesi ile tekrar elde
edilebilir.

Surim tarihi: 09.03.2023
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Saflik derecesi anahtarina iligkin UIP yonetmeligi T
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Resim 7:
Saflik derecesi 1.6.x.x

Birka¢ milimetre ila
santimetre ¢apinda ve
birka¢ milimetre
derinliginde ciddi pas
yenimleri

Vagonun kullanim alanina
bagh olarak igslem yapilmasi
gerekmektedir; duvar
kalinhiginin belirlenmesi ve
gerektiginde tankin onarimi

Resim 8:

FR3

Saflik derecesi 1.6.x.x

1|nmﬁhuum’lhnuﬁhmuuglluuuhig_g

Sokulen tabaka pas

Herhangi baska sinirlama
yoksa ya da sonradan
gorulurse saflik derecesi
1.3.x.x, tabaka pasin
giderilmesi ile tekrar elde
edilebilir.
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Resim 9:
Saflik derecesi 1.9.x.x

Asiri asindirici hasar.
Duvarin neredeyse
kirlimasi, artik bir pas
yenimi olarak kabul
edilemez.

Surim tarihi: 09.03.2023

Sayfa 11/21



A

Saflik derecesi anahtarina iligkin UIP yonetmeligi T

Renk degisiklikleri / Golgelenmeler

Paslanmaz celik ylzeyin rengi sicaklik etkisi altinda (6rn. kaynak isleminde) ve yuk
durumunda genelde kahverengi ve mavi olarak degisir.

Renk degisikliklerinin gideriimesi ve pasif tabakanin tekrar elde edilmesi igin genellikle tank
ylzeyinin dekapaj veya cam boncukla kumlama islemi ile mikrometre araliginda ¢ikariimasi
ve ardindan pasiflestiriimesi gereklidir.

Resim 10:
Saflik derecesi 3.3.x.x

CrNiMo ¢elik vagonda "yuk
seridinde" gevresel renk
degisikligi

Resim 11:
Saflik derecesi 2.3.x.x

CrNi ¢elik vagonda sis
seklinde ya da ylzeysel
renk degisiklikleri

____________________________________________________________________________________________________]
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Saflik derecesi anahtarina iligkin UIP yonetmeligi T

Resim 12:
Saflik derecesi 2.3.x.x

CrNi celiginde yuk
(sodyum hidroksit
¢Ozeltisi) nedeniyle rengi
tamamen degisen
paslanmaz celik tank

Resim 13:
Saflik derecesi 3.2.x.x

CrNiMo ¢elikte renk
degisikligi olmayan tank

Renk degisikliklerinin yani sira ylizeyde sadece optik nitelikte olan ve yuk ve metal yiizeyin
korozyon direnci Uzerinde higbir etkisi olmayan bagka bir bozulma daha vardir. Burada metal
ylzeyinde ya da pasif tabakada golgelenmeler s6z konusudur. Bu golgelenmeler renkili
partiktllerden degil, fiziksel etkilerden kaynaklanir.

Golgelenmeler, renk degisikliklerine kiyasla goris veya aydinlatma agisina baghdir. Boylece
bir taraftan koyu veya gri bir leke goértlebilirken, diger taraftan gériilemez veya sadece beyaz
leke olarak gorilebilir.

____________________________________________________________________________________________________]
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Saflik derecesi anahtarina iligkin UIP yonetmeligi

Asagidaki resimler iki farkli bakis agisindan ayni duvar kesitini gésteriyor. Sagda daha gok
koyu lekeler goérilirken, sol tarafta ayni alanlar cevresel metale gére daha aciktir.
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V . Alle Malle in Zentimeter

Resim 14: Saflik derecesi 3.2.x.x, gélgelenmeler

Resim 15: Saflik derecesi 3.2.x.x, gblgelenmeler

Puskurtme maddeleri ile yapilan islemlerden dolayi da gdlgelenmeler olusabilir.

. _____________________________________________________________________________________________________________________________________________________|]
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Saflik derecesi anahtarina iligkin UIP yonetmeligi T

Taslama noktalari

Taslama noktalarinin saflik derecesi Gzerinde etkisi yoktur. Blyuk Olcekli taslama noktalarina
sahip tanklar da 6rn. 3.2.1.1 saflik derecesini alabilir.

Resim 16:
Saflik derecesi 3.2.x.x

Taslama noktalari

Duvarlarin taglama islemi sadece resim 16'da gosterildigi gibi teknigine uygunsuz olarak
degil, ayni zamanda uygunsuz / kirli taglama malzemeleri ile gergeklestirilirse ferritik
partikullerde kalintilara neden olabilir. Bu da ilk adimda taslama noktalari renginin kahverengi
olarak degismesine ve surecin devaminda paslanmaz celik yizeyde ciddi korozyon
olusmasina neden olabilir.

Resim 17:
Saflik derecesi 3.5.x.x

Ferritik kalintili taglama
noktalari

e

s

-
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Paslanmaz celik ya da aliminyum tankta korozyon

Saflik derecesi anahtarinda paslanmaz c¢elik ya da aliminyum tanklardaki korozyon iki defa
belirtilir; 3.4.x.x ya da 3.5.x.x altinda "korozyona bagh plrizlenmeler" ve 3.6.x.x altinda "yerel
korozyon" vardir.

Not: Asagidaki aciklamalar paslanmaz celik tank ile ilgilidir ve 6nemli bolumlerde aliminyum
tanklar icin de gecerlidir.

Korozyona bagli piriizlenmeler

Resim 18:
Saflik derecesi 3.4.x.x

Yizeysel purtzlenmeler,
renk degisikligi yok

Korozyona bagh puriizlenmeler ve renk degisiklikleri

Resim 19:

Saflik derecesi 3.5.x.x
Yizeyin renginin ¢ok
degistigi yuzeysel
purizlenmeler

Sirum tarihi: 09.03.2023 Sayfa 16 / 21
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OF WAGON KEEPERS

Yerel korozyon

Delikli korozyon yerel korozyonun bir tirtdur. Delikli korozyon genellikle ilk asamada igne izi
benzeri ¢okintiler seklinde gosterir ve ardindan zamanla bu ¢okintilerin boyutu artar. Cogu
zaman sekli nedeniyle ylk kalintilarinin durulanmasini engelleyen kaverndz korozyon
bulunur. Bu yuk kalintilari genelde korozyona neden olur.

Resim 20:
Saflik derecesi 3.6.x.x

Duvardaki delikli korozyon

Resim 21:
Saflik derecesi 3.6.x.x

Duvardaki delikli korozyon

Surim tarihi: 09.03.2023 Sayfa 17/ 21
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Resim 22:
Saflik derecesi 3.6.x.x

Duvardaki delikli korozyon

Resim 23:
Saflik derecesi 3.6.x.x

Duvardaki delikli
korozyon

Yerel korozyona uygun islem yapillirsa, tank orn. tekrar 3.2.1.1 saflik derecesi ile
siniflandirilabilir. Bu gibi bir islem belgelenmelidir.

____________________________________________________________________________________________________]
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Haddeleme hatasi

Haddeleme hatalarinin saflik derecesi Gizerinde higbir etkisi yoktur. Paslanmaz celik ya da
aliminyum tanklarda haddeleme hatasi ¢gukur seklinde korozyonla karistirilabilir. Haddeleme
hatalar bir vurus icinde tekrarlanabileceginden, genellikle vurusun tamami detayl
incelenerek bir ayrim yapilabilir.

Resim 24:

Haddeleme hatasi

Kirmizi oklar delikli
korozyona, yesil oklar
hadeleme hatasina
isaret eder. Cogunlukla
tekrar eden ayni sekle
sahip ¢okuntuler
arasinda bir metreden
fazla mesafe vardir.

____________________________________________________________________________________________________]
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Astarli tanklar

Saflik derecesi uyarinca siniflandirma tamamen gorsel olarak gerceklestirilir. Kapali ylizeyde
sislik, kabarcik ve benzeri hasarlar dikkate alinmalidir. Baska tedbirler uygulanmaz.

Resim 25:

Saflik derecesi 4.3.x.x

Kaucgukta kabarciklar

Resim 26:

- Saflik derecesi 4.3.x.x

Kaugukta kabarciklar
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Sozluk

INTERNATIONAL UNION
OF WAGON KEEPERS

Kavramlar Tanim

Giris izni Sadece 6nceden tanimlanmis sireglere ve kriterlere gore verilen bir
tanka giris izni.

Dekapaj Hidroflorik asit kullanilarak yiizeyin birka¢g mikrometre araliginda
tesfiye edilmesi.

Tabaka pas Celik tanklarda, en Ust pas tabakasinin tabaka seklinde ylzeyden

ayrildig1 korozyon belirtisi.

Paslanmaz gelik

Krom ve nikel ile alagimlandiriimis gelik, genellikle molibden de icerir,
bu da onu korozyona karsi daha dayanikli hale getirir.

Ferritik

Demir icerikli

Parlak pas

Celik ylzeyde bir pas olusumunun baslangici. Cok ince, silinemez.

Kaverntz korozyon

Tank duvarinda gériinmeyen, kiresel bir bosluk agiklamasi

Yk seridi Uriin ve tank atmosferi arasindaki sinir gizgisinde meydana gelen
cevresel renk degisikligi veya birikintiler.
uUn Celik ylizey Uzerindeki toz seklindeki pas, silinebilir.

Pasiflestirme

Bir yuzeyin dekapaj ya da kumlama ile islenmesinden sonraki ¢calisma
adimi.

Pasif tabaka

Paslanmaz celik yiizeydeki ince koruyucu tabaka

Pas kumu Celik bir yuzey tzerindeki kum benzeri yapismis pas

Pas izleri Celik tanklarda derinligi ve gapi birkag milimetre olabilen agik
korozyon belirtisi.

Pas izleri Sokuilen tabaka pasi

Golgelenme Paslanmaz celik bir ylizeyin pasif tabakasinda ¢evresine kiyasla fark
edilebilir bir renk farki.

Vurus Bir tank, birbirine kaynaklanmig birkag¢ yuvarlak haddeli sacdan

(vurus) olusur.

Siyah rengine birtinme

Celik bir tankta kahverengi demir oksit tabakasinin altinda siyah demir
oksitin varligini agikhyor. Siyah oksit, olusum tiiri nedeniyle gok
incedir ve yukleri kirletebilir.

Siyah celik

"Celik" ya da "yapi celigi" olarak da adlandirilir. "Paslanmaz celige"
kiyasla diger metallerle alagim yapiilmamig bir celiktir.

Kumlama

Celik grit, curuf veya cam boncuklar gibi asindirici bir kumlama
maddesinin eklendigi basin¢l hava kullanilarak bir tank ylizeyinin
islenmesi. YUkteki kalintilari, korozyonu ve renk degisikliklerini ortadan
kaldirir.

Kuru buz ile kumlama kalinti ve pasi giderebilir ancak paslanmaz celik
yuzeydeki renk degisikliklerini ortadan kaldiramaz.

Alt paslar

Kaplamalarin/astarlarin altindaki korozyon belirtisi.

Haddeleme hatasi

Uretim suirecinde ylzeyi hasarli ya da kirli bir hadde kullanilirsa sacda
¢okuntuler meydana gelebilir.
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