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Information om direktivets version

Det har direktivet publicerades forsta gangen i augusti 2009.
| den andra utgavan fran mars 2023 har f6ljande delar omarbetats:

e Spraket ar enklare och tydligare for att det ska bli lattare att forsta och att 6versatta till
andra sprak

e Innehdll som inte handlar om bestamning av renhetsgraden har strukits
(t ex kemi/oxideringsprocess)

¢ En ordlista med definitioner av begrepp som har med renhetsgraden att géra har
framstallts
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Forord

Nar renhetsgradskoden tillampas kan samma tanks insida bedomas olika p& grund av olika
perspektiv och erfarenheter.

UIP-direktivet for renhetsgradskod innebar inte att kravet pa fullstandighet blir hogre. Det
handlar om att fa en s allméangiltig bild av marknaden som méjligt, utan hansyn till tekniska
speciallésningar.

Direktivet ska gora sa att klassificeringen av tankens insida lattare leder till en enhetlig
bedbmning.

UIP tar inget ansvar och lamnar ingen garanti for skador som uppstar for att koden eller
direktivet tillampas, savida det inte handlar om uppsat eller grov forsumlighet.

Ingen befrias fran ansvaret for sina egna handlingar genom att tillampa det héar direktivet.
De allmant gallande och lagstadgade bestammelserna for arbetssakerhet maste alltid foljas
(t ex modul VPI-EMG 11).

____________________________________________________________________________________________________]
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Inledning

Renhetsgradskoden &r ett hjalpmedel for att kunna goéra en enhetlig bedémning av skicket
inuti en tank samt av alla delar som kommer i kontakt med produkterna i cisternvagnar som
transporterar flytande &mnen och gaser. Den utgor basen for att beskriva hur rent det ar inuti
en tank. Detaljerade uppgifter om t ex porer, fastklibbade beldggningar eller missfargningar
ska ocksa ingd. | vissa fall kravs ytterligare information, t ex en utférlig rapport, omfattande
fotodokumentation etc.

Renhetsgradskodens uppbyggnad

Renhetsgradskoden bestar av 5 siffror:

Siffra 1Material
Siffra 2Tankyta
Siffra 3Rester av godsslag

Siffra 4Skick (luft eller kvave)

Siffra 5Lamnas tomt

kautschukbas eller
polymerer av
likvardig kvalitet

5 - Bekladnad av
emalj

6-Bekladnad av bly

7 - Ytbelaggningar

underliggande
rost

3. Nummer
1. Nummer 2. Nummer 4. Nummer
- . Markning for rester av 2
Material Beskrivning av ytan skick
godsslag
1-stal 1 2 3 4 5 6 7 9 1-Luft
(olegerat) Ren, ingenrost |Ren, flygrost  |Rostig yta och och och Losa rostflackar Sarskilda
(ytrost) lés rostdamm  |latta fast rost, gravrost Gverenskommel | - Inga rester, luktfri, 2-Kvave
missfargningar | kraftiga ser o
missfargningar 3-Andra
1-Inga rester, svag lukt, | specifikatione
2- CrNi - stal Ren metall skt renl, skt matt, |kor in |Lokal korrosion sarskilda torr r
latta smnesspecifika |gade gade Gverenskommel
3 - CriNiMo - stal issfargni ppruggning ppruggning ser 2-Inga rester,
och produktspec. lukt, torr
8- Aluminium missfargningar
3- som
4-Bekladnaderav  (Ren, Ogenomslapplig |Genomslapplig Sarskilda fastnat
mjuk- och hérd- ogenomslapplig |yta yta, blasor, overenskommel
gummi p3 vta jalkni ser 4- Lite kletiga

innervagear, lost sittande
fett

5 - Lite kletiga
innervaggar, fett som

fastnat

6-Tom, inga synliga
rester, angfas.

7 - Rester upp till 2%»
8- Rester over 2%

9- Speciella
overenskommelser

5. Nummer (anvands inte for narvarande)

Bild 1: Renhetsgradskod (status: 2023-02-01)
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Allman information

o Den forsta siffran star for det material pa tankens yta som kommer i kontakt med
produkten. Hit raknas aven bekladnad eller ytbelaggning. Delar av utrustning av andra
material ar inte utslagsgivande for den forsta siffran.

e Tankmaterialet anges alltid pa tankskylten.

e Bestamning av renhetsgraden &r ingen sakerhetsteknisk beddmning och sager ingenting
om t ex minsta vaggtjocklek eller svetsfogar.

e Uppgifter om tankatmosfar ersatter inte kraven pa arbetsskydd, t ex att géra matningar
innan man gar in i tanken.

e Nar renhetsgraden faststélls, maste aven hansyn tas till skicket pa delar som armaturer,
fordelarrdr, stigror osv.

e Slipspar pa tankens ytskikt paverkar bara renhetsgradsiffra 2 om inga lampliga slipmedel
anvants. Det galler framfor allt om jarnhaltiga slipmedel som anvénts i tankar av rostfritt
stal som senare kan leda till rostangrepp.

e Beddmningarna ska som regel utféras av sakkunnig personal i rengérings- eller
reparationssektorn och galler bara for klassificeringstidpunkten.

e Bestamning av renhetsgraden ersatter varken ett rengoringscertifikat eller ett
tilltradestillstand!

____________________________________________________________________________________________________]
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Rost i tank av svartstal

| stort sett alla tankar av svartstal blir rostiga med tiden. Den flygrost som anges i
renhetsgrad 1.2.x.x beror pa att stalet oxiderar. Den har flygrosten paverkar de produkter
som transporteras i stalvagnen lika lite som "Latt rostbildning och 16s rost (damm)” (1.3.x.x)
eller "Fast rostangrepp” (1.5.x.x).

Den rost som namns har leder bara till en liten och helt normal nétning pa stalytan.
For anvandningen av tanken ar lokala rostangrepp pa tankens vaggar som gar pa djupet
istallet for att breda ut sig ett storre problem. Det kan betyda att den minsta vaggtjockleken

underskrids och att tanken i vissa fall kan borja lacka.

Om det i det enskilda fallet handlar om ett kritiskt matt eller bara en mindre allvarlig, ev.
optiskt skada, forklaras med hjalp av fotomaterialet i féljande avsnitt.

Observera: Fdljande bilder férestaller ytstrukturerna utan hansyn till minsta nédvandiga
vaggtjocklek.

Aven sma fordjupningar, avskavda stallen eller rostkorn klassas som latt rostbildning.

Bild 2:
Renhetsgrad 1.3.x.x

ytlig rost, oproblematisk
notning pa tankytan

____________________________________________________________________________________________________]
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Bild 3:
Renhetsgrad 1.3.x.x

Rostkorn

Bild 4:
Renhetsgrad 1.4.x.x

Rostdamm och latta
missfargningar

____________________________________________________________________________________________________]
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Bild 5:
Renhetsgrad: 1.5.x.x

Kraftig missfargning,
aven svartning

3| 4.

Bild 6:
Renhetsgrad: 1.5.x.x

Fast rostangrepp i tankens
botten

Savida det inte finns ndgra andra
begransningar kan renhetsgrad
1.3.x.x aterstéllas om det fasta
rostangreppet tas bort.

TR
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0 1 8l .. s ‘, 4
S T M ™ o |
E Renhetsgrad 1.6.x.x

Kraftig gravrost som
kan vara flera millimeter
till en centimeter i
diameter och flera
millimeter djupa

Beroende pa vad vagnen
anvands till maste atgarder
vidtas; vaggtjockleken maste
faststallas och tanken

ev. saneras

7 67; 7 A 8 9 10cm
I|IIIIIIIIIUIJHIIIIIIIIIlJIIIIllIllI‘lllllllll Bild 8:
R SN Renhetsgrad 1.6.x.x

Rostflagor

Savida det inte finns eller
senare kravs nagra andra
begransningar kan renhetsgrad
1.3.x.x aterstallas om den rost
som flagnar tas bort.

____________________________________________________________________________________________________]
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Bild 9:
Renhetsgrad 1.9.x.x

Mycket kraftiga
korrosionsskador. Skador
som nastan gor hal i
vaggen och inte langre
kan betraktas som
rostgropar.

____________________________________________________________________________________________________]
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Missfargningar/Schatteringar

Pa grund av temperaturpaverkan (t ex nar man svetsar) och godsslag far rostfritt stal ofta en
brun- eller blaaktig yta.

For att ta bort missfargningarna och aterstélla det passiva skiktet maste man som regel
betsa eller glasblastra bort ndgon mikrometer av ytan och sedan passivera den.

Bild 10:
Renhetsgrad 3.3.x.x

Kringldpande missfargning,
rander av godsslag pa
CrNiMo-vagnar

Bild 11:
Renhetsgrad 2.3.x.x

Slojartade eller flackvisa
missfargningar pa
CrNi-stalvagnar

____________________________________________________________________________________________________]
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Bild 12:
Renhetsgrad 2.3.x.x

Rostfri CrNi-staltank som
missfargats fullstandigt
av godsslaget
(natriumhydroxidlésning)

Bild 13:
Renhetsgrad 3.2.x.x

Tank av CrNiMo-stal utan
missfargningar

Ytan kan ocksa missfargas pa andra satt, som ar snarare av optiska natur och paverkar
varken godsslaget eller metallytans korrosionsbestandighet. Det handlar bara om
schatteringar pa metallytan eller det passiva skiktet. Schatteringarna uppstar inte pa grund
av nagra fargpartiklar, utan av fysikaliska effekter.

I motsats till missfargningarna syns schatteringar bara i vissa betraktnings- eller
belysningsvinklar. Darfor kan man upptéacka en mork eller gra flack pa ena sidan som pa den
andra inte syns alls eller bara ser ut som en vit flack.

Status: 2023-03-09 Sida 13 av 21
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Foljande bilder visar exakt samma del av en vagg fran tva olika betraktningsvinklar. P4 hogra
sidan ser man morkare flackar, pa den vanstra &r samma omraden ljusare &n metallen runt

omkring.
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Alle Male in Zentimeter

Bild 15: Renhetsgrad 3.2.x.x, schatteringar

Schatteringar kan ocksa uppsta av blastringsmedel.

|
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Slipstallen

Slipstéllen paverkar inte renhetsgraden. Aven tankar med slipstéllen p& stora delar av ytan
kan klassas med en renhetsgrad pat ex 3.2.1.1.

Bild 16:
Renhetsgrad 3.2.x.x

Slipstallen

Om vaggarna inte bara slipas sa illa som pé& bild 16, utan dven med olampliga eller smutsiga
slipmedel, kan jarnhaltiga partiklar inneslutas i ytan. Det leder forst till bruna missfargningar
pa slipstallena och kan i ett senare skede orsaka stora korrosionsskador pa den rostfria
stalytan.

Bild 17:
Renhetsgrad 3.5.x.x

Slipstallen med inkapslade
jarnpartiklar
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Korrosion i rostfritt stal- eller aluminiumtankar

| renhetsgradskoden anges rost/korrosion pa tankar av rostfritt stal eller aluminium tva
ganger; under 3.4.x.x resp. 3.5.x.x finns uppgifter om "korrosionsbetingade uppruggningar”
och under 3.6.x.x om "lokal korrosion”.

Observera: Foljande uppgifter galler for en tank av rostfritt stal och kan till stérsta delen
aven tillampas pa aluminiumtankar.

Korrosionsbetingade uppruggningar

Bild 18:
Renhetsgrad 3.4.x.x

Uppruggade flackar utan
missfargningar

Korrosionsbetingade uppruggningar och missfargningar

Bild 19:
Renhetsgrad 3.5.x.x

Uppruggade flackar
med kraftiga
missfargningar
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Lokal korrosion

Halkorrosion &r en sorts lokal korrosion. Halkorrosion ser forst ofta ut som sma nalstick som
sedan blir storre och storre. Man hittar ofta kraterliknande halrum med en form som hindrar
godsslaget fran att spolas ut. Rester av godsslaget orsakar i regel korrosion.

Bild 20:
Renhetsgrad 3.6.x.x

Halkorrosion i vaggarna

Bild 21:
Renhetsgrad 3.6.x.x

Halkorrosion i vaggarna

____________________________________________________________________________________________________]
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Bild 22:
Renhetsgrad 3.6.x.x

Halkorrosion i vaggarna

Bild 23:
Renhetsgrad 3.6.x.x

Halkorrosion i
vaggarna

Om den lokala korrosionen atgardas korrekt kan tanken sedan aterfa renhetsgrad 3.2.1.1.
Den har atgarden maste dokumenteras.

____________________________________________________________________________________________________]
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Valsfel

Valsfel paverkar inte renhetsgraden. Pa tankar av rostfritt stal eller aluminium kan valsfel ofta
misstas for tragformiga korrosionshal. Man brukar kunna skilja pa valsfel och halkorrosion
om man tittar noga pa hela skottet, eftersom valsfel kan aterkomma inom ett skott.

Bild 24:

Valsfel

De roda pilarna pekar
pa halkorrosion och de
grona pa valsfel. De ser
ut som likadana
fordjupningar som
upprepas med ett
avstand pa over en
meter.
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Tankar med bekladnad

Pa sadana tankar klassas renhetsgraden bara genom en visuell kontroll. Om ytan &r sluten
ska det tas hansyn till skador som bucklor, blasor och liknande. Inga ytterligare atgarder
kravs.

Bild 25:

Renhetsgrad
4.3.X.X:

Blasor i
gummeringen

Bild 26:

Renhetsgrad
4.3.X.X:

Blasor i
gummeringen
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Ordlista
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Begrepp

Definition

Tilltradestillstéand

Tillstdnd att g& in i en tank som bara ges enligt i forvag faststallda
processer och kriterier.

Betsning Borttagning av nagra fa mikrometer av ytan med flytande syra.

Rostflagor Rost dar det 6vre skiktet flagnar och lossnar fran ytan i staltankar.

Rostfritt stal Stal som legerats med krom, nickel och ofta &ven molybden for att bli
motstandskraftigt mot rostangrepp.

Ferritisk Jarnhaltig

Flygrost Begynnande rostbildning pa stalytan. Ett mycket tunt rostskikt som

inte kan torkas bort.

Kraterliknande korrosion

Beskriver ett osynligt, runt halrum i tankens vaggar

Réander av godsslag

Kringldpande missfargningar eller belaggningar som uppstar dar
produkten och tankatmosfaren mots.

Rostdamm Rostpulver som gar att torka bort fran en yta av stal.

Passivera Efterbehandling av en yta som betsats eller blastrats.

Passivt skikt Ett skyddande ytskikt p& rostfritt stal

Rostkorn Kornig rost som sitter fast pa en yta av stal

Gravrost Tydlig rostbildning med djup och diameter pa flera millimeter i
staltankar.

Rostflagor Avflagnade rost

Schattering En fargskillnad i forhallande till resten av ytan i passiva skikt pa
rostfritt stal.

Skott En tank bestar av flera rundvalsade platar (skott) som svetsats ihop.

Svértning Svart jarnoxid under ett skikt med brun jarnoxid i staltankar. Den
svarta oxiden blir mycket finmald néar den bildas och kan darfor
smutsa ned godsslaget.

Svartstal Kallas aven for bara stal eller byggstal. | motsats till rostfritt stal har
det inte legerats med andra metaller.

Blastring Behandling av tankytor med tryckluft och ett slipande medel som t ex

stalsand, slagg eller glaskulor. Belaggningar fran godsslag, korrosion
och missfargningar pa bada sidor.

Med torris kan man bléstra bort belaggningar och rost, men inte
missfargningar pa ytor av rostfritt stal.

Underliggande rost

Korrosion och rost under ytbelaggningar eller bekladnader.

Valsfel

Om en skadad eller smutsig vals anvénds vid tillverkningen kan platen
fa gropar/fordjupningar.
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